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Patentanmeldung Nr.: K00784DE.0P 14. Marz 2003 

Kennwort: "Sheet stacking wheel" 

Verfahren und Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere eines Bedruckstoffbogens 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
10 rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen Elemen- 
tes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich erfafit, bis zu einer 
Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei das bogenformige 
Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius 
gekrummt wird. 

15 

Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
sentlichen bogenformigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Be- 
druckstoffbogens in einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotogra- 
phisch arbeitenden Druckmaschine, umfassend wenigstens ein das bogenformi- 

20 ge Element von einer Erfassungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportieren- 
des und dort abgebendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung 
und Mitnahme des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Auf- 
nahme zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigstens 

25 fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogenformigen Ele- 
mentes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius, 
vorzugsweise zur Durchfuhrung des genannten Verfahrens. 

Ein Verfahren und eine Vorrichtung der vorgenannten Gattungen sind prinzipiell 
30 aus der DE-A- 199 04 853 bekannt. Dort wird ein sogenanntes Stapelrad als ro- 
tierendes Transportorgan zum Transportieren und Ablegen von insbesondere 
Banknoten verwendet. Dazu werden die Banknoten einzeln in maulartige Auf- 
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nahmen eingefuhrt und dort erfaftt. Zur sichereren Erfassung der Banknoten sind 
die maulartigen Aufnahmen begrenzende Schaufeln federnd angelenkt, um eine 
nach innen zur Radnabe des Transportorgans hin gerichtete radiale Kraftkompo- 
nente zu erzielen, durch die die jeweilige Banknote in der maulartigen Aufnahme 
5 eingeklemmt wird. Dabei ist zu berucksichtigen, daft fur eine sichere Erfassung 
eines bogenformigen Elementes in der maulartigen Aufnahme dieses nicht zu tief 
bis zum Anschlag in die Aufnahme hineingeschoben werden darf, um durch den 
Anschlag bewirkte Beschadigungen der Kante des Elementes zu vermeiden. 

10 Die bekannte Schaufelkonstruktion ist mechanisch relativ aufwendig und storan- 
fallig und mit ihrem Vertrauen auf Federkrafte bei der Erfassung, dem Transport 
und der Ablage von bogenformigen Elementen relativ unzuverlassig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, insbesondere auch bei hoheren 
is Transportgeschwindigkeiten, die Sicherheit bei dem Transport- und Ablagepro- 
zeft zu erhohen. 

Diese Aufgabe wird in Verfahrenshinsicht erfindungsgemaft dadurch gelost, daft 
das bogenformige Element durch wenigstens ein Erfassungsorgan im Bereich 
20 der maulartigen Aufnahme, insbesondere aktiv und zwangsweise, erfaftt wird. 

Auf diese Weise wird das bogenformige Element sicher gehalten und transpor- 
tiert und zur Abgabe zielgerecht freigegeben. 

25 Mit Vorteil kann das Erfassungsorgan nach einer Weiterbildung der Erfindung 
auch noch dazu dienen, das bogenformige Element in die maulartige Aufnahme 
hinein zu bewegen oder hinaus zu bewegen, indem das bogenformige Element 
durch das Erfassungsorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme und relativ 
dazu bewegt wird. 

30 

Bevorzugt ist vorgesehen, daft das bogenformige Element durch das Erfas- 
sungsorgan in der maulartigen Aufnahme mit einem klemmend wirkenden Druck 
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beaufschlagt wird, um es sicher mit einfachen Mitteln zu halten und es gleichzei- 
tig nicht zu beschadigen. 

Eine erfindungsgemafte Vorrichtung der eingangs genannten Gattung, fur die 
5 auch selbstandiger Schutz beansprucht wird, zeichnet sich aus durch, wenigs- 
tens ein Erfassungsorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemaften Vorrichtung sieht vor, 
daft das Erfassungsorgan im wesentlichen als ein um eine zur Rotationsachse 

10 des Transportorgans parallele Achse drehbarer Exzenter ausgebildet und an 

dem Transportorgan gelagert ist, derart, daft der Exzenter in wenigstens einer re- 
lativen Drehstellung zum Transportorgan die maulartige Aufnahme im wesentli- 
chen schlieftt und in wenigstens einer anderen relativen Drehstellung die maular- 
tige Aufnahme im wesentlichen offen belaftt. Auf diese Weise kann ein bogen- 

15 formiges Element in der maulartigen Aufnahme rein mechanisch und zuverlassig 
zangenartig geklemmt und wieder gelost werden, ohne beschadigt zu werden 
und zwar passend zum Transport und seiner Aufnahme und Abgabe getaktet, 
beispielsweise mit Hilfe einer Kurvenscheibe. 

20 Dabei konnen das Erfassungsorgan und das Transportorgan in einem vorbe- 

stimmten Drehzahlverhaltnis zueinander rotierend antreibbar sein. Wird zum Bei- 
spiel das Erfassungsorgan schneller angetrieben als das Transportorgan, wird 
das bogenformige Element nach seiner Erfassung aktiv in die maulartige Auf- 
nahme hineingezogen. 

25 

Eine nachste Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daft eine Mehrzahl von 
maulartigen Aufnahmen uber einen 360°-Winkel gleichmaftig verteilt angeordnet 
ist, um mehrere bogenformige Elemente gleichzeitig transportieren zu konnen, 
oder bevorzugt zumindest das nachste bogenformige Element fur einen Trans- 
30 port bereits erfassen zu konnen, wenn das gerade transportierte bogenformige 
Element abgelegt wird, wozu also zwei einander diametral gegenuberliegende 
maulartige Aufnahmen vorzusehen sind. 



4 



Es kann mit Vorteil vorgesehen sein, daft das Verhaltnis der Drehzahl des 
Transportorgans zu der Drehzahl des Erfassungsorgans vorbestimmt ist als 1:2, 
dann namlich, wenn die Erfassungsstelle und die Abgabestelle gerade eine hal- 
be Umdrehung des Transportorgans voneinander entfernt sind. Dreht sich das 
5 Erfassungsorgan dann doppelt so schnell, so macht es in derselben Zeit eine 
ganze Umdrehung von einer Offnungsstellung in eine Schlieftstellung und wieder 
in die Offnungsstellung. Es ist offensichtlich, daft entsprechend andere Dreh- 
zahlverhaltnisse denkbar sind, wenn die Erfassungsstelle und die Abgabestelle 
anders zueinander positioniert sind, wenn das Erfassungsorgan durch seine 
10 Formgebung mehrere Offnungs- und Schlieftstellungen aufweist und / oder wenn 
zudem das Erfassungsorgan fur eine Relativbewegung eines bogenformigen E- 
lementes in der maulartigen Aufnahme sorgen soil. 

Weiter kann bevorzugt vorgesehen sein, daft die wenigstens eine maulartige 
is Aufnahme im wesentlichen als Schlitz oder Spalt ausgebildet ist. Dabei kann mit 
Vorteil berucksichtigt sein, daft die Lange des Schlitzes einen Bewegungsspiet- 
raum fur die Vorderkante des bogenformigen Elementes umfaftt, ohne die Ge- 
fahr des Anstoftens der Vorderkante am Schlitzgrund. 

20 Eine Relativbewegung des bogenformigen Elementes in der maulartigen Auf- 
nahme mit Hilfe des Erfassungsorgans wird erleichtert, wenn das Erfassungsor- 
gan eine Oberflache mit einem relativ hohen Reibungskoeffizienten und die 
maulartige Aufnahme wenigstens eine Innenflache mit einem relativ niedrigen 
Reibungskoeffizienten bezuglich des Materials des bogenformigen Elementes 

25 aufweist. 

An der Abgabestelle kann eine Ausgabe und Ablage des bogenformigen Ele- 
mentes einfach dadurch erfolgen, daft im Bereich der Abgabestelle ein gegen- 
uber dem Transportorgan feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme einge- 
30 steckte Vorderkante des bogenformigen Elementes angeordnet ist, gegen die 
das bogenformige Element stoftt, so daft es aus der maulartigen Aufnahme frei- 
kommt, wenn sich das Transportorgan selbst durch den Anschlag ungestort wei- 



terbewegt. Hierzu kann eine Leiste vorgesehen sein, die eine ausreichende Aus- 
nehmung fur das Transportorgan aufweist. 

Zur besseren Ausrichtung des bogenformigen Elementes auch beim Transport 
sind bevorzugt mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane vor- 
gesehen. Vorzugsweise sind zwei Transportorgane spiegelbildlich bezuglich ei- 
ner zur Rotationsachse senkrechten Spiegelebene angeordnet. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel, aus dem sich auch weitere erfinderische Merkmale 
ergeben konnen, auf das die Erfindung in Ihrem Umfang aber nicht beschrankt 
ist, ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen schematisch: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemafien Transportorgans, 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus dem Transportorgan gemafi Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Rotationssequenz des Transportorgans gemaft Fig. 1 und 

Fig. 4 eine gegenstandlichere, teilweise geschnittene Seitenansicht des 
Transportorgans gemafi Fig. 1 . 

Die Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemafies Transportorgan in einer Seitenansicht. 
Das Transportorgan ist im wesentlichen als eine um eine Achse 5 rotierende Um 
lenkscheibe 1 ausgebildet. Einander bezuglich der Achse 5 diametral gegeniiber 
liegend sind zwei Schlitze 20 als maulartige Aufnahmen zur Aufnahme von bo- 
genformigen Elementen 6 angeordnet. Bogenformige Elemente 6 sollen einzeln 
von einer Erfassungsstelle zu einer Abgabestelle von der Umlenkscheibe 1 
transportiert und, automatisch gewendet, abgelegt werden. Im Bereich der Erfas- 
sungsstelle erfolgt eine Ubergabe an die Umlenkscheibe 1 mit Hilfe von Uberga- 
berollen 9, 10 am Ende eines Papier- bzw. Bedruckstoffpfades, bevorzugt im 
Auslegerbereich einer Druckmaschine. Dabei wird das bogenformige Element 6 
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mit seiner Vorderkante voran in den bereitstehenden Schlitz 20 hineingescho- 
ben, allerdings nicht zu weit, damit die Vorderkante nicht am Schlitzgrund 7 be- 
schadigt wird. Im Prinzip waren bogenformige Elemente 6 jeweils in dem Schlitz 
20 durch die Einsteckung in den Schlitz 20, die Biegung des bogenformigen E- 
5 lementes 6 uber den Scheibenkorper der Umlenkscheibe 1 und eine bevorzugte 
Federbeweglichkeit der Schlitzbegrenzung 1 1 des Schlitzes 20 beim Transport 
genugend fixiert. Dies gilt insbesondere fur kleinformatige, diinne Papierbogen, 
zum Beispiel Banknoten. Groftere Bogen, zum Beispiel im DIN A 3-Format, und / 
oder schwerere und steifere Bogen, zum Beispiel mit einem Papiergewicht von 
10 etwa 300 Gramm pro Quadratmeter, werden nicht ausreichend fixiert, zumal der 
Durchmesser der Umlenkscheibe fur solche Bogen, aufgrund ihrer Lange und / 
oder Steifigkeit grofter gewahlt werden muft, zum Beispiel im Bereich von 90 Mil- 
limetern. Deshalb ist erfindungsgemaft ein weiteres Fixiermittel im Bereich jeden 
Schlitzes 20 vorgesehen, namlich bevorzugt ein rotierendes Erfassungsorgan 2. 
15 Dieses Erfassungsorgan 2 ist rollenartig ausgebildet und wird uber ein Zahnrad 3 
rotierend angetrieben, welches verzahnt ist mit einem mit der Umlenkscheibe 1 
verbundenen Zahnrad 4, so daft also die Rotation der Umlenkscheibe 1 gekop- 
pelt auf die Erfassungsorgane 2 mit einem Zahnradgetriebe 3, 4 ubertragen wird. 
Jedes Erfassungsorgan 2 ist nach Art einer Kurvenscheibe oder einer Nocken- 
20 scheibe bezuglich seiner Rotationsachse exzentrisch von einer Kreisform abwei- 
chend ausgeformt, so daft es je nach Rotationsstellung unterschiedlich weit in 
den Schlitz 20 einragt. Insbesondere gibt es eine Offnungsstellung, in der es den 

V 

jQl ' Schlitz 20 fur eine Entnahme oder Eingabe eines bogenformigen Elementes 6 

freigibt, und es gibt eine Schlieftstellung, in der es ein bogenformiges Element 6 
25 im Schlitz 20 erfaftt und klemmend gegen die Schlitzbegrenzung 1 1 druckt. 

Das Ubersetzungsverhaltnis des Zahnradgetriebes ist 1 : 2, so daft sich das Er- 
fassungsorgan bei einer halben Drehung der Umlenkscheibe 1 einmal ganz 
dreht. Das Erfassungsorgan 2 ist dabei so angeordnet, daft es seine Offnungs- 
30 stellung gerade erreicht, wenn der Schlitz 20 in seiner oberen Stellung ein 
bogenformiges Element 6 ubernimmt und wieder wenn der Schlitz in seiner 
unteren Stellung ein bogenformiges Element 6 abgibt, namlich auf einen Stapel 8 
ablegt. Wahrend des Transportes zwischen diesen Stellungen erreicht das Erfas- 
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sungsorgan 2 seine SchliefJstellung, in der es das bogenformige Element 6 
klemmend festhalt. In der unteren Stellung des Schlitzes 20, in der das Erfas- 
sungsorgan 2 offnet, bewegt sich die Umlenkscheibe 1, ohne anzuhalten, durch 
eine Anschlagleiste 21 hindurch, die das bogenformige Element 6 aus dem 
5 Schlitz 20 zwingt, so daR> es auf den Stapel 8 fallt. Nicht dargestellt, weil an sich 
bekannt, kann die Umlenkscheibe 1 noch eine Art Gummilasche mitschleppen, 
die das auf den Stapel 8 abgefallene bogenformige Element 6 sauber bis ganz 
an die Anschlagleiste 21 heranzieht. 

10 Fig. 2 zeigt eine AusschnittvergroUerung des Transportorgans gemafi Fig. 1. 
Gleiche Bauelemente sind, wie auch in den ubrigen Figuren, mit den gleichen 
Bezugszeichen versehen wie in Fig. 1. Gezeigt ist ein Ausschnitt, der einen . 
Schlitz 20 mit einem Erfassungsorgan 2 umfafit. 

is Besser zu erkennen ist insbesondere die Formgebung des Schlitzeinganges des 
Schlitzes 20 und des Erfassungsorgans 2. Der Schlitz 20 hat einen ausgeprag- 
ten, abgeflachten, annahernd trichterartigen Offnungsbereich 12, um die Einfa- 
delung eines bogenformigen Elementes 6 zu erleichtern. 

20 Zur Verwirklichung einer Offnungsstellung und einer Schliefistellung hat das Er- 
fassungsorgan 2 an einer Seite seinen vollen Radius, wahrend es auf der ande- 
ren Seite eine Materialabtragung aufweist, die Giber Ubergangsbereiche 13 zu 
Abflachungen 14 fuhrt. 

25 Fig. 3 zeigt schematisch ein Rotationsschema des Transportorgans. Dargestellt 
ist, welche Drehstellungen A bis J jeweils ein Erfassungsorgan 2 bei einem voll- 
standigen Umlauf der Umlenkscheibe 1 hat, und zwar insbesondere bezuglich 
des Innenradiusbereiches 15 und dem Aufienradiusbereich 16 eines Schlitzes 
20, wodurch die Offnungs- und Schlieftbewegung des Erfassungsorgans 2 deut- 

30 lich wird. Die Stellungen A bis J sind also zeitlich aufeinander folgende Phasen 
bei der Rotation des Erfassungsorgans 2. Es ist erkennbar, dafi das Erfassungs- 
organ 2 in der Stellung J bereits fur eine Ubernahme eines bogenformigen Ele- 
mentes 6 in den Schlitz 20 durch eine erste Abflachung 14 offen ist und auch in 
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der Stellung A durch die zweite Abflachung 14 weiterhin offen ist. In der Stellung 
B ist der Schlitz 20 durch einen Ubergangsbereich 13 etwas geschlossen und 
das bogenformige Element 6 wird durch das Erfassungsorgan kontaktiert und 
reibschlussig durch die Rotation des Erfassungsorgans 2 tiefer in den Schlitz 20 

5 gezogen. Bevor die Vorderkante des bogenformigen Elementes 6 den Schlitz- 
grund 7 erreicht, erreicht das Erfassungsorgan 2 die Schliefistellung C, in der es 
das bogenformige Element 6 verklemmt und fixiert. Uber die Drehstellungen D 
und E offnet das Erfassungsorgan 2 schliefilich wieder bis in die Offnungsstel- 
lung F zur Abgabe des bogenformigen Elementes 6 auf den Stapel 8. Uber die 

10 Drehstellungen G, H und I schliefit und offnet das Erfassungsorgan zwangslaufig 
wieder, jedoch funktionslos, da kein bogenformiges Element 6 mehr im Schlitz 20 
ist. In der Drehstellung J ist das Erfassungsorgan dann wieder fur eine Uber- 
nahme eines bogenformigen Elementes 6 bereit. 

15 Fig. 4 zeigt eine gegenstandlichere, teilweise geschnittene Darstellung des 
Transportorgans. Aus dieser Fig. 4 ist insbesondere entnehmbar, dafi die 
Schlitzbegrenzungen 11 aus Federzungen gebildet werden konnen, die abgekan- 
tet in Schlitze 17 in der Umlenkscheibe 1 endseitig eingefuhrt sind und mit Befes- 
tigungsschrauben 18 dort befestigt sind, die durch Aufnahmebohrungen 19 ein- 

20 fuhrbar und verschraubbar sind. 



Patentanmeldung Nr.: K00784DE.0P 14. Marz 2003 

Kennwort: "Sheet stacking wheel" 

Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotierendes 
Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen 
Elementes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich er- 
faftt, bis zu einer Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, 
wobei das bogenformige Element wahrend der Mitnahme uber einen 
Rotations- oder Krummungsradius gekrummt wird, 
dadurch qekennzeichnet , 

daft das bogenformige Element durch wenigstens ein Erfassungsorgan im 
Bereich der maulartigen Aufnahme erfaftt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet , daft das bogen- 
formige Element durch das Erfassungsorgan im Bereich der maulartigen 
Aufnahme und relativ dazu bewegt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch qekennzeichnet , dafi das 
bogenformige Element durch das Erfassungsorgan in der maulartigen 
Aufnahme mit einem klemmend wirkenden Druck beaufschlagt wird. 

4. Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

umfassend wenigstens ein das bogenformige Element von einer Erfas- 
sungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportierendes und dort abge- 



bendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung und Mitnah- 
me des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Aufnahme 
zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigs- 
tens fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogen- 
formigen Elementes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder 
Krummungsradius, 

vorzugsweise zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch , 

wenigstens ein Erfassungsorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daft das Erfas- 
sungsorgan im wesentlichen als ein um eine zur Rotationsachse des 
Transportorgans parallele Achse drehbarer Exzenter ausgebildet und an 
dem Transportorgan gelagert ist, derart, daft der Exzenter in wenigstens 
einer relativen Drehstellung zum Transportorgan die maulartige Aufnahme 
im wesentlichen schlieftt und in wenigstens einer anderen relativen Dreh- 
stellung die maulartige Aufnahme im wesentlichen offen belaftt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daft das Erfas- 
sungsorgan und das Transportorgan in einem vorbestimmten Drehzahl- 
verhaltnis zueinander rotierend antreibbar sind 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net , daft eine Mehrzahl von maulartigen Aufnahmen uber einen 360°- 
Winkel gleichmaftig verteilt angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daft das Ver- 
haltnis der Drehzahl des Transportorgans zu der Drehzahl des Erfas- 
sungsorgans vorbestimmt ist als 1:2. 



9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, dadurch qekennzeich- 
net, daft die wenigstens eine maulartige Aufnahme im wesentlichen als 
Schlitz oder Spalt ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , daft die Lange 
des Schlitzes einen Bewegungsspielraum fur die Vorderkante des bogen- 
formigen Elementes umfaftt, ohne die Gefahr des Anstoftens der Vorder- 
kante am Schlitzgrund. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net , daft das Erfassungsorgan eine Oberflache mit einem relativ hohen 
Reibungskoeffizienten und die maulartige Aufnahme wenigstens eine 
Innenflache mit einem relativ niedrigen Reibungskoeffizienten bezuglich 
des Materials des bogenformigen Elementes aufweist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 1 1 , dadurch gekennzeich- 
net , daft im Bereich der Abgabestelle ein gegenuber dem Transportorgan 
feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme eingesteckte Vorderkante 
des bogenformigen Elementes angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net , daft mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane 
vorgesehen sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daft zwei 
Transportorgane spiegelbildlich bezuglich einer zur Rotationsachse senk- 
rechten Spiegelebene angeordnet sind. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
5 formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen Elemen- 
10 tes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich erfafit, bis zu einer 
Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei das bogenformige 
Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius 
gekrummt wird. 

is Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
sentlichen bogenformigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Be- 
druckstoffbogens in einer Druckmaschine. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, insbesondere auch bei hoheren 
20 Transportgeschwindigkeiten, die Sicherheit bei dem Transport- und Ablagepro- 
zefi zu erhohen. 



Diese Aufgabe wird in Verfahrenshinsicht erfindungsgemafi dadurch gelost, daft 
das bogenformige Element durch wenigstens ein Erfassungsorgan im Bereich 
25 der maulartigen Aufnahme, insbesondere aktiv und zwangsweise, erfafit wird. 



Fig. 1 




Fig. 2 




Fig. 3 




Fig. 4 




